OK Tubrodur 14.71 FCAW

Onvéds
Altalanos leiras Besorolas
Onvédd portéltésti hegesztéhuzal a 18Cr8Ni6Mn (AISI
307) és a 13Mn tipusu ausztenites korrézidalld acélok Nem alkalmazhat6
hegesztéséhez. Alkalmazhaté tovabba otvdzetlen illetve
gyengén  0Otvozott és er6sen  Otvozott acélok Jovahagyasok
vegyeskotéseihez, valamint felrakbhegesztések
parnaréetegekent. Nincs
Polaritas Varratfém atlagos vegyi 6sszetétele, %
DC+
C Si Mn Cr Ni
Hegesztési poziciok max 0,15 max 1 5-6 18-20  8-10
|
- | P S
0,03 0,03

Hegesztéesi paraméterek
Atmérs Aramerésség W n H V Fesziltség

%] Min Max Atlag Atlag Min Max Min Max Min Max

mm A A I/perc % kg/h kg/h m/perc  m/perc Vv V

1.6 250 350 20 85 28 34

W = Védbgazszikséglet

n = Kihozatali hatasfok (Lehegesztett varratfém (kg) / felhasznalt maghuzal (kg) * 100)
H = Varratfémtomeg / 1 6ra ividé

V = El6tolasi sebesség



